Black Il
Kaviteler:

Molar ve premolar diglerin mesial
veya distal yuzeyleri ile cignheme
yuzeylerini kapsarlar. Acildig!
bolgeye gore MO(mesial-okluzal)
veya DO (distal-okluzal) tipl
kavitede denilir.




Arayuz curugunun gelisimi
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Ara yuz curugunun kesitten
gorunumu
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Ara yuz curugun rontgende
orunumu




Disin hem mesialinde hem de
distalinde curuk oldugu
durumlarda ise MOD ( mesial-
okluzal-distal ) tipi kavite acilir .
Yada Blll+BlIl+BIIl denilir.






DO amalgam dolgunun
rontgen uzerinde gorunumu




Bu kavite acimina aproksimal kavite veya
arayuz kavitesi de denilebilir.

Disin ara yuzune ulasmak zordur.



Bu yuzeylere ulagsmak ve tutuculugu
saglamak icin okluzal yuzeye once BI. |
tipi kavite acilir ve yan yuzeydeki
curuge dogru frez ilerletilir.




Okluzal yuzeye yardimci kavite
aclimasinin nedenleri ;

¢ Dolgunun
tutuculugu icin



Koruma amaciyla ileride ¢curume
ihtimali olan fissurleri kaviteye dahil
etmek icin.
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¢ Vestibil ve lingual yizde
dolguya yeterli derecede
genislik elde etmek icin.

I Calisilan bélgenin
gorme alanini
genigletmek igin



Okluzal yuzeydeki mine
dokusunun alti curuk nedeniyle
iyice bosaldigi icin desteksiz kalan
mine dokusunun alinmasi igin.

Sarlals e biralkalmamah




Ara yuzeyin kenar kismindaki mine ve
dentinin kaldirilmasi zordur .Bu iki
saglam dokuyu kaldirmak zorundayiz .
Bunun icin freze basinc yapilir.
Okluzal ile yan yuz arasindaki aci

hazirlanir.
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Kaviteye retansiyon ve dayaniklilik
vermek icin disin okluzal yuzeyi ile
aproksimal yuzeyi arasina aksiyal
duvar yapilir. Aksiyal duvar
saglam dentin de olmalidir.
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Kavite duvan

Kavite tabam

Pulpa

boynuzu |
Akstyal duvar

Basamak



Fissur frez yardimi ile kavite duvarlari
paralel oluncaya kadar hazirlanir. Karsi
yuzden bakinca duvarlarin paralelligi
gorulmelidir .




Yardimci kavite ile arayuz kavitesi
bogaz yardimi ile birlestirilir .
Bogazin genisligi yardimci
kavitenin boyutunun 1/3'u kadar
olmalidir. Bu oran ne kadar
birbirine yakin olursa tutuculuk
olumsuz etkilenir.

A= Bogaz, hoyun halges:
[ 3A= Yardma kavite




Kavitenin disetine yakin olan
kismina“Basamak* denilir. Bu kisma
hem siman hem de daimi dolgu
maddesi konulacagi icin yeterli

genislikte olmalidir.







Basamak yeterli genislikte yapilmazsa;

® dolgu ince kalacaktir
® dolgu kirilacaktir

® dolgu maddesi disetine tasacaktir.



Basamak mutlak suretle yapilmahdir
ve diseti seviyesine yakin bir hizaya
kadar duz olarak indirilmelidir .
Basamak yeterli genislikte olmazsa
dolgunun tutuculugu az olur, Kirir.



Do@m egunle hazrlanms

Hatah esnn 1le hazmrlanmas basamalklan
basamalk =t : .

« Egri olursa dolgu kaviteden disari
kayar.

* Tersine dar veya genis aci ile
hazirlanirsa dis hududundaki bu
kisimlar kirilir, curuk olusur.

* Dolgu disten ayrilacak olursa gida
artiklari araya girer ¢uruk baslar
hassasiyet sikayetleri baslar.



» Ozellikle st premolar disler giilme
sirasinda gozukurler .




Bl Il kavite acildiginda ozellikle mesial
tarafta bulunan bukkal duvar cok fazla
genisletiimemelidir. Bu duvarin acisi
biraz dar tutulabilir.




Ust azilarda ; Mine tiimsegi zedelenmeden
mesial ve distale ayri kaviteler acilir. Eger
palatinal pit de curuk varsa distal kaviteye
dahil edilir.



Alt kucuk azilarda okluzal
yuzey genis ise kaviteye tum
fissurler dahil edilmeyebilir.



Frez asla pulpayvi perfore
edebilecek sekilde egunh
kullamalmamah

Frez disin uzun aksma paralel
kullamalmah
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Eger komsu dis ¢cekilmis ise ve
amalgam dolgu yapilmayacak ise
okluzal yuzde kavite aciilmasindan

vazgecilebilir.




